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UNTERLAND AG

UNTERLAND -

Seit 50 Jahren ein fuhrender Hersteller von hochwertigen Folien.
Die Erfahrungen aus jahrzehntelanger Produktion und das Wissen
unserer Kunden und Anwender ist hier zusammengetragen, um
Ihnen zu einer bestmdglichen Silagequalitat zu verhelfen.
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'UNTERLAND AG

Bitte kontrollieren Sie die Verpackung der
Folie, sollte es Beschadigungen am Karton
geben melden Sie das sofort. Notieren Sie die
Produktionsnummer, welche auf dem
Palettenzettel oder auf der Oberseite des
Kartons bzw. am Kern zu finden ist und

Eh L bewahren Sie diese bitte auf. Sie dient bei
Problemen zur Rickverfolgung der Folie

EXTRA EXTRA EXTRA
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EXTRA EXTRA EXTRAQL Die Produktionsnummern sollten bis zum Ende
—— der Lagerdauer der Ballen aufbewahrt werden.

Produktionsnummer befindet sich links unten auf der Palettenkarte;
auf der Kartonlasche und an der Kernstirnseite
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UNTERLAND AG

Die Folie sollte so schnell wie mdglich an ihren
Lagerplatz gebracht werden, vorzugsweise ein
trockener, dunkler Raum, in dem die Folie bei
Zimmertemperaturen gelagert werden kann.
Minusgrade schaden der Folie nicht.

Die Folie sollte im Karton und wenn mdglich auf der
Palette stehen bleiben. Direkte Sonneneinstrahlung
auf die Rollen muss vermieden werden, da sonst
bereits bei der Lagerung UV Stabilisator abgebaut
wird. Wenn Sie noch Folien aus dem Vorjahr haben,
verwenden Sie diese zuerst.

Chemikalien, Losungsmittel, Diingemittel,
Pestizide und Mineral6le (Benzin, Motordl,
etc.) schaden der Folie und kénnen Schaden
hervorrufen, die fir die Silage gefahrlich sind.
Lagern Sie diese Stoffe nicht zusammen mit
den Folien!
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UNTERLAND AG

Welche Folienfarbe soll verwendet werden?

Wir empfehlen grundsatzlich helle Farben zu ver-
wenden, da bei hellerer Folienfarbe mehr Sonnen-
einstrahlung reflektiert werden kann. Das Ergebnis
dieser hohen Reflektion sind kiihlere Temperaturen im
Ballen und damit verbunden ein besserer Garverlauf
der Silage. Sehr stark erhitzte Silagen kénnen einen
niedrigeren Nahrwert haben.

Schwarze oder sehr dunkle Folien absorbieren
Sonneneinstrahlung und geben Warmeenergie frei, der
Ballen wird heil3.

Erwéarmte Folie hat eine niedrigere Sauerstoffbarriere,
dadurch kann Sauerstoff in den Ballen eindringen und
zu Schimmelwachstum fuhren. Generell sollten
Blasfolien verwendet werden, da diese hthere
Sauerstoffbarrieren aufweisen als Cast Folien.

Temperaturverlauf im gewickelten Rundballen Temperaturverlauf im gewickelten Rundballen
bei einem Togeshachstwert von 35°C bei einem Togeshochstwert von 27°C
Temperature development within the wropped bale Temperature development within the wrapped bole
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Vorbereitung der Folie zum Wickeln

Die Folie sollte 24 Stunden vor dem Wickeln bei
einer Temperatur Gber 15 °C gelagert werden, um
eine optimale Klebkraft zu ermdglichen. Lassen Sie
die Rollen allerdings bis zur Verarbeitung im Karton.

Beim Transport sollte die Folie kuhl gehalten
werden, sie sollte daher nicht in die Nahe von
Motoren oder Auspuffrohren transportiert werden.

Behandeln Sie die Folienrollen mit Sorgfalt, da
abgestol3ene Rollenkanten, Locher bzw. Schnitte in
der Folie Probleme bei der Verwendung
verursachen. (spitze Steine, Maschinenteile, ...)
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Vorbereitung der Maschinen

Die Silagesaison beginnt mit der Kontrolle
und Uberpriifung des Wickelgerates, prifen
Sie alle Lager auf ruhigen Lauf und
Verschleif3teile hinsichtlich ihrer Abnutzung.

Entfernen Sie Kleberrickstande, Rost und
Schmutz von allen Teilen mit denen die
Folie wahrend des Wickelns in Bertuhrung
kommt. Vermeiden Sie dabei
Reinigungsproduktel, welche
Losungsmittel enthalten. Empfehlenswert
ist hier Petroleum oder Reinigungsbenzin.

Die Abschneidevorrichtungen sollten
scharf sein, um die Folie exakt
abschneiden zu kénnen.
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UNTERLAND AG

Der optimale Schnittzeitpunkt

Der optimale Zeitpunkt flr den Schnitt ist zwischen
dem Ahren- und Rispenschieben und der Bliite der
Hauptgraser. In diesem Zeitraum hat das Futter den
hdchsten Nahrwert und die Bedingungen fir eine gute
Silage sind optimal.

‘Wochstumsphasen und Energiegehalt des Grimfutiers
[Growth phases and energy content of green Food)
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Das Mahwerk sollte auf eine Hohe von 5 bis 7 cm
eingestellt werden. Auch Gerate wie Zetter und
Schwader sollten nicht zu tief eingestellt sein, um
eine Verunreinigung durch Erde zu vermeiden.

Wenn die Trockenmasse der Silage bei
35 bis 40% liegt, sollte gepresst werden.
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Pressen und Wickeln

Je dichter ein Ballen gepresst ist, desto weniger Luft
befindet sich in ihm, was sich positiv auf den
Silageprozess auswirkt. Daher muss so dicht wie
maoglich gepresst werden.

Nach maximal 2 Stunden sollten die Ballen gewickelt
werden, da der Silierprozess beginnt. Man vermeidet
damit unndtige Nahrwertverluste.

Bei htheren Trockenmassegehalt kann es zu
Problemen mit Schimmel kommen. Trockene Halme
lassen sich nicht so gut verdichten, es bleibt zuviel
Restluft im Ballen, Schimmel kann wachsen. Ab ca. 50
% Trockenmasse werden die Silagen problematisch
und bedurfen besonderer Sorgfalt.

Sollten Sie trockene Silagen produzieren, achten Sie
Sie beim Ernteprozess auf besondere Sorgfalt.
AulRerdem ist es notig, den Pressdruck so hoch wie
maoglich einzustellen, damit die gesamte Luft aus dem
Ballen gepresst wird.

Achtung bei Regen: Die Klebkraft der Folie geht
verloren, wenn Regentropfen mitgewickelt werden. Das
kann zu Lufteintritt und schlechter Silage fuhren.
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Pressen und Wickeln

Die Ballen miussen moglichst gleichférmig sein.
Ballen die mit Netz gebunden sind haben eine
gleichmafiige Oberflache, anders als bei der
Garnbindung. Unférmige Ballen verursachen
Probleme bei der Lagerung.

Ist der Ballen unférmig, wird die Folie auch
ungleichmalig beansprucht, es kann zu
Uberlappungsproblemen kommen (Stellen mit 2
neben Stellen mit 4 oder mehr Lagen) an diesen
Stellen kann Sauerstoff eintreten. Verwenden
Sie mindestens 4 Lagen Folie um die Silage
optimal zu verpacken. (Wir empfehlen 6 Lagen.)

Wir méchten darauf hinweisen, dass manche
Sisalgarne die Folie angreifen, da sie mit
diversen Olen behandelt sind welche die Folie
abbauen kdnnen.
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UNTERLAND AG

Pressen und Wickeln

Um eine optimale Silage zu erhalten und gleichzeitig
so wirtschaftlich wie moéglich zu wickeln, sollte die Folie
bei Rundballen 70 % vorgereckt werden. Falls
weniger gereckt wird, kann es zu Eintritt von
Wasser/Luft kommen, auRerdem wird mehr Folie
gewickelt als notig ist.

Bei groRerer Dehnung wird die Folie tberdehnt, die UV
Stabilisierung und allgemeine Festigkeit der Folie wird
beeintrachtigt.

Bei Quaderballen sollte nicht zu stark vorgestreckt
werden, die meisten Wickelgerate fur Quaderballen
haben eine Einstellméglichkeit von 55 bis 65%
Vorreckung. Da Quaderballen aufgrund ihrer Form
und der relativ spitzen Kanten die Folie stark
belasten, ist eine niedrige Vorstreckung schonender
fur die Folie.

Bei Tunnelwicklung sollte nur helle Folie
verwendet werden, da diese sich nicht so stark
erhitzt und dadurch das bei diesem
Wickelverfahren gro3ere Risiko einer
Uberdehnung minimiert wird. Zwischen den
Ballen muss eine hdhere Lagenanzahl gewéhlt
werden um der immensen Belastung
standzuhalten.
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UNTERLANDAG |

Pressen und Wickeln

Prifen Sie die Vorreckung, um ein optimales Ergebnis zu
erzielen. Dazu bringt man an der Folie zwei Markierungen
an, diese sollen im Abstand von 10 cm angebracht
werden. Nach 2 Umdrehungen den entstandenen
Abstand auf dem Ballen messen, wenn aus den 10 cm ein
Abstand von 15 cm geworden sind, wurde die Folie um

50 % gereckt; bei 17 cm um 70 %.

Am Ballen verengt sich die Breite folgendermalf3en:

* 500 mm Rollenbreite ergeben 380 bis 420 mm
Folienbreite am Ballen

e 750 mm Rollenbreite ergeben 580 bis 620 mm
Folienbreite am Ballen

Ist die Vorreckung zu hoch, kommt es zu einer
Uberdehnung der Folie. Einerseits sinkt die Foliendicke
am Ballen, andererseits verengt sich die Folienbreite
mehr. Beides lasst mehr Sauerstoff in den Ballen
eindringen und reduziert die Silagequalitat.

Zu geringe Vorreckung fuhrt zu einem schlechten
Lagenverbund, weil der Kleber nicht perfekt arbeiten
kann, auRerdem ist es unwirtschatftlich.

FUr eine optimale Silagequalitat sollten 6 Lagen Folie
verwendet werden (bei trockenen, grobsténgeligen
Silagen empfehlen wir 8 Lagen Folie). Die Mitte der
Folienrolle muss in der gleichen Hohe wie die Ballenmitte
liegen, um eine korrekte Uberlappung von 50% zu
gewahrleisten.

-
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UNTERLAND AG

Wir empfehlen die Ballen ausschlief3lich mit
geeigneten Werkzeugen zu bewegen nachdem sie
gewickelt wurden. Fertige Ballen sollen nicht zu oft
manipuliert werden.

In der direkten Umgebung des Lagerplatzes durfen
sich keine Gullegruben befinden, der Einsatz von
Pestiziden oder anderen Chemikalien muss ebenfalls
unterlassen werden, da dies zu Schadigungen der
Folie fuhren kann.

Die Ballen mussen regelmé&R3ig auf mechanische
Beschadigungen uberprift werden

Wenn es zu Lochern kommt, ist es notwenig diese
sofort mit einem Reparaturklebeband abzudichten,
verwenden Sie keine normalen Klebebander, diese
sind nicht UV-stabil und daher ungeeignet.

Unterland Silagestretchfolien sind fir 12 Monate
Aul3enlagerung UV stabilisiert. Bei langerer
Lagerung der Ballen erlischt jegliche Garantie.
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Lagerung der Ballen

Der Lagerplatz muss zum Schutz der Ballen gesichert
sein:

* Durch Zaune gegen Wild- und Weidetiere..
» Durch Netze gegen Vogel und Katzen..
» Durch Sandunterlage gegen Mause und Maulwirfe..

Die Ballen sollten auf der flachen Seite gelagert
werden, dort ist die Anzahl der Folienlagen héher
und daher sind die Ballen besser geschitzt. Auf
jeden Fall sollte der Lagerplatz frei von spitzen
Steinen oder ahnlichen Objekten sein.

Ballenstapel dirfen 3 Lagen nicht Gberschreiten.
Sind die Ballen weich oder unférmig raten wir von
einer Stapelung ab.
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Technischer Support

Sollte es Wiedererwarten zu Problemen kommen,
werden wir natirlich versuchen IThnen mit Rat und
Tat zur Seite zu stehen, dafur benétigen wir
allerdings einige Informationen, vor allem:

Produktionsnummer
Problembeschreibung
Typ und Hersteller des Wickelgerates

Sollte sich das Problem nicht telefonisch l6sen
lassen, wird schnellstmdéglich eine Lésung vor Ort
bzw. mit dem lokalen Handler gefunden.
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